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Любое несанкционированное копирование, раскрытие или распространение материалов, 
содержащихся в данном документе (или приложениях к нему), строго запрещено. 2

Предпосылки и особенности двойной сертификации 

Двойная сертификация – это процесс, при 
котором наша продукция проходит аттестацию 
в лаборатории сразу по двум стандартам.

• Идея команды продаж

• Запрос клиентов

1. Проводится испытание 
в лаборатории

2. Оформляется сертификат соответствия

3. Продукция маркируется соответствующим 
образом

Как проходит двойная сертификация?Почему мы решили внедрить 
двойную сертификацию?

Что такое двойная сертификация?



Двойная сертификация 
горячекатаного проката
(лист, рулон, лента)
Ст3сп и С255 по СТО 762



Любое несанкционированное копирование, раскрытие или распространение материалов, 
содержащихся в данном документе (или приложениях к нему), строго запрещено. 4

На «Северстали» разработан СТО 00186127-762-2024, позволяющий производить 
при аттестации двойную сертификацию марок Ст3сп и С255

Настоящий стандарт распространяется на поставку широкополосного горячекатаного проката 
в рулонах, ленте и листах из стали марки Ст3сп, Ст3сп-5, Ст3сп-6, С255, С255-4, С 255-5, 
С255-11, С255-12 по ГОСТ 16523, ГОСТ 14637, ГОСТ 27772, СТО 00186217-762-2024, 
применяемых для строительных конструкций и конструкций общего назначения, для 
изготовления электросварных труб. 
По согласованию изготовителя металлопроката с потребителем допускается поставка 
металлопроката без категории и с другим назначением.

Двойная сертификация г/к листа, рулона, ленты марок стали 
Ст3сп и С255 по СТО 00186217-762-2024 позволит унифици-
ровать сортамент на вашем складе и избежать дополнитель-
ных затрат на переаттестацию для клиентов ЗМК

Производство Аттестация и оформление сертификата качества

Стандарт Толщина 
проката, мм

Марка,
категория

Стандарт на 
марку

Стандарт на 
продукцию Марка/категория

СТО 00186217-762-2024 2,00 - 3,99 Ст3сп
ГОСТ 380 ГОСТ 16523 Ст3сп-5

ГОСТ 27772 ГОСТ 27772 С255

СТО 00186217-762-2024 4,0 - 14,0 Ст3сп-5
ГОСТ 380 ГОСТ 14637 Ст3сп-5

ГОСТ 27772 ГОСТ 27772 С255-5

СТО 00186217-762-2024 4,0 - 14,0 Ст3сп-6
ГОСТ 380 ГОСТ 14637 Ст3сп-6

ГОСТ 27772 ГОСТ 27772 С255-4
ГОСТ 27772 ГОСТ 27772 С255-2

• Предельные отклонения по толщине и ширине рулонного проката должны соответствовать ГОСТ 19903.
• Отклонение от плоскостности должно соответствовать требованиям ГОСТ 19903.    
• Размер внутреннего диаметра рулона должен составлять: 850 +20/-50 мм для рулонов в толщинах 3,5 мм 

и выше, 850 +40/-40 мм  на толщинах менее 3,5 мм.



Любое несанкционированное копирование, раскрытие или распространение материалов, 
содержащихся в данном документе (или приложениях к нему), строго запрещено. 5

Механические свойства

Марка стали и нормативный документ Сортамент Механические свойства

Марка стали Стандарт Толщина, мм Предел текучести, не менее, Н/мм2 Временное сопротивление, Н/мм2 Относительное удлинение, %
Ст3сп ГОСТ 16523 2,0 - 3,9 255 380 - 490

Не более 25
С255 ГОСТ 27772 2,0 - 3,9 255 380 - 500
Ст3сп ГОСТ 14637 4,0 - 14,0 245 380 - 480

Не более 26С255
ГОСТ 27772

4,0 - 10,0 245 380 - 500
С255 10,01 - 14,0 245 370 - 500

Толщина, 
мм Марка стали

Ударная вязкость, Дж/см2, при температуре испытания, °С

- 20 - 40 + 20 после мех.
старения 0 - 20 + 20

KCU KCV

4,0 - 14,0
Ст3сп5/ С255-4/
С255-5/С255-11/

С255-12
Не менее 39 - Не менее 39 Не менее   29 Не менее 34 Не менее 34 Не менее 34

4,0 - 14,0
Ст3сп6/ С255-4/
С255-2/С255-11/

С255-12
- Не менее 39 Не менее 39 Не менее   29 Не менее 34 Не менее 34 -

Механические свойства при испытаниях на растяжение

Ударная вязкость проката стали марок Ст3сп/С255

Сталь марки Ст3сп, Ст3сп5, Ст3сп6 толщиной от 2,0 до 3,9 мм изготавливается группой прочности ОК360В, либо ОК370В. Группа прочности указывается в заказе.

Примечание: 
Допускается превышение верхнего предела временного сопротивления не более 530 Н/мм2 по сравнению с приведенными в данной таблице при соблюдении остальных норм, а по 
согласованию потребителя с изготовителем - без ограничения верхнего предела. 



Двойная сертификация 
горячекатаного листа
09Г2С и С355 по СТО 502



Любое несанкционированное копирование, раскрытие или распространение материалов, 
содержащихся в данном документе (или приложениях к нему), строго запрещено. 7

На «Северстали» разработан СТО 00186127-502-2023, позволяющий производить 
при аттестации двойную сертификацию марок 09Г2С и С355

Настоящий стандарт распространяется на производство проката листового 
горячекатаного из стали марки 09Г2С класса 355 по СТО 00186217-502-2023 
с аттестацией по марке С355 по ГОСТ 27772 и марке 09Г2С по ГОСТ 19281, 
в термически, термомеханически обработанном или горячекатаном состоянии 
для производства строительных конструкций со сварными и другими соединениями 
и для производства конструкционных труб и иного назначения. 

Пример условного обозначения: прокат листовой горячекатаный универсальный 
толщиной 10,0 мм, шириной 1500 мм, длиной 6000 мм по СТО 00186217-502-2023 
из стали марки 09Г2С-18: Лист-10,0х1500х6000-09Г2С-18-СТО 00186217-502-2023. 

№ 
п/п 

Марка и категория для 
заказа и производства 

Стандарт для заказа
и производства 

Марка и категория для сертификата 

ГОСТ 19281 ГОСТ 27772

1 09Г2С-17 СТО 00186217-502-2023 09Г2С-8, 14, 17 С355-5, 12 

2 09Г2С-18 СТО 00186217-502-2023 09Г2С-9, 15, 18 С355-6, 13 

Двойная сертификация г/к листа марок стали 09Г2С и С355
по СТО 00186217-502-2023 позволит унифицировать 
сортамент на вашем складе и избежать дополнительных 
затрат на переаттестацию для клиентов ЗМК



Любое несанкционированное копирование, раскрытие или распространение материалов, 
содержащихся в данном документе (или приложениях к нему), строго запрещено. 8

Механические свойства проката

Наименование механического 
свойства 

Толщина, мм Нормы 
механических 

свойств, не менее 

Ось 
образца 

Тип образца, 
длина расчетной 

части, мм

Категория 
для производства 

по СТО 00186217-502-2023 

Соответствие категории 
для ГОСТ 

min max ГОСТ 19281 ГОСТ 27772 

Предел прочности σB, Н/мм2 5,0 80,0 490 поперек 

L=5,65*√F 

- - -
80,1 100,0 470 поперек - - -

Предел текучести σТ, Н/мм2 5,0 50,0 355 поперек - - -
50,1 60,0 335 поперек - - -
60,1 80,0 325 поперек - - -
80,1 100,0 315 поперек - - -

Относительное удлинение δ5, % 5,0 100,0 21 поперек - - -

Изгиб на 180º 5,0 100,0 До параллельности 
сторон поперек D=2a - - -

KCU при минус 70 ºС, Дж/см2 5,0 100,0 34 поперек 
Тип 1, 2 или 3

ГОСТ 9454 18 15, 18 -

KCU при минус 60 ºС, Дж/см2 5,0 100,0 34 поперек 
Тип 1, 2 или 3

ГОСТ 9454 17 14, 17 -

КСV при минус 20 ºС, Дж/см2 5,0 100,0 34 поперек Тип 11, 12 или 13
ГОСТ 9454 17 8, 17 5, 12 

КСV при минус 40 ºС, Дж/см2 5,0 100,0 34 поперек Тип 11, 12 или 13
ГОСТ 9454 18 9, 18 6, 13 

KCU +20 ºС после мех. cтарения, 
Дж/см2 5,0 100,0 34 поперек 

Тип 1, 2 или 3
ГОСТ 9454 17, 18 14, 15, 

17, 18 12, 13 

Величина относительного сужения 
в направлении толщины, ψZ, % 
(Z – свойства) 

20,0 100,0 35 перпендику-
лярно ГОСТ 28870 17, 18 8, 9, 14, 15, 

17, 18 5, 6, 12, 13 

Допускается снижение величины ударной вязкости и ударной вязкости после механического старения не более чем на 30% на одном образце одной партии при условии, 
что среднее арифметическое значение результатов испытания партии должно быть не ниже указанных норм. 



Любое несанкционированное копирование, раскрытие или распространение материалов, 
содержащихся в данном документе (или приложениях к нему), строго запрещено. 9

Пример товарной спецификации на г/к лист марок стали 09Г2С и С355 
по СТО 00186217-502-2023 с двойной сертификацией



Любое несанкционированное копирование, раскрытие или распространение материалов, 
содержащихся в данном документе (или приложениях к нему), строго запрещено. 10

Примеры бирки и сертификата качества с двойной сертификацией г/к листа 
по СТО 00186217-502-2023

добавить



Двойная сертификация 
горячекатаной трубы
09Г2С и С355 по СТО 730



Любое несанкционированное копирование, раскрытие или распространение материалов, 
содержащихся в данном документе (или приложениях к нему), строго запрещено. 12

На «Северстали» разработан СТО 00186127-730-2023, позволяющий производить 
при аттестации двойную сертификацию труб из марок 09Г2С и С355

№ 
п/п 

Марка и категория 
для заказа и 

производства 

Стандарт для заказа и 
производства 

Марка и категория для сертификата 

ГОСТ 19281 ГОСТ 27772

1 09Г2С-12 СТО 00186217-730 09Г2С-3, 12 С355-2, 8 
2 09Г2С-17 СТО 00186217-730 09Г2С-8, 14, 17 С355-5, 12 
3 09Г2С-18 СТО 00186217-730 09Г2С-9, 15, 18 С355-6, 13 

Настоящий стандарт распространяется на производство профиля сварного 
стального гнутого замкнутого квадратного и прямоугольного сечения из стали 
марки 09Г2С класса прочности 355 по СТО 00186217-730-2023 в горячекатаном 
состоянии для производства строительных конструкций с аттестацией: 
• в марке С355 по ГОСТ 27772;
• в марке 09Г2С по ГОСТ 19281;
• в технических требованиях по ГОСТ 30245.

Пример условного обозначения гнутого сварного профиля высотой 100 мм, 
шириной 100 мм, толщиной стенки 4,0 мм: 
Профиль 100×100×4,0 ГОСТ 30245 ׀ С355 ГОСТ 27772\09Г2С ГОСТ 19281 

Двойная сертификация трубы марок стали 09Г2С и С355 
по СТО 00186217-730-2023 позволит унифицировать 
сортамент на вашем складе и избежать дополнительных 
затрат на переаттестацию для клиентов ЗМК



Любое несанкционированное копирование, раскрытие или распространение материалов, 
содержащихся в данном документе (или приложениях к нему), строго запрещено. 13

Размеры профилей

Размеры профилей, мм Толщина стенки, мм Длина, мм 

100x100 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0 6000 -16000 
120x80 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0 6000 -16000 
120x120 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0 6000 -16000 
140x100 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0 6000 -16000 
150x100 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0 6000 -16000 
160x80 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0 6000 -16000 
140x120 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0 6000 -16000 
140x140 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5: 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5;11,0; 11,5;12,0 6000 -16000 
150x150 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5: 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5;11,0; 11,5;12,0 6000 -16000 
160x120 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5: 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5;11,0; 11,5;12,0 6000 -16000 
160x140 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5: 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5;11,0; 11,5;12,0 6000 -16000 
160x160 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5: 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5;11,0; 11,5;12,0 6000 -16000 
180x100 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5: 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5;11,0; 11,5;12,0 6000 -16000 
180x140 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5: 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5;11,0; 11,5;12,0 6000 -16000 
180x180 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0 6000 -16000 
200x100 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0 6000 -16000 
200x120 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5: 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0, 11,5, 12,0 6000 -16000 
200x160 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5: 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0 6000 -16000 
200x200 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0; 12,5 6000 -16000 
240x120 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5: 8,0; 8 5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0 6000 -16000 
240x160 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0; 12,5 6000 -16000 
250x150 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8 5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0; 12,5 6000 -16000 
250x250 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0; 12,5; 13,0; 13,5: 14,0;14,5;15,0; 15,5; 16,0 6000 -16000 
300x100 5 0; 5 5; 6 0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8 5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0; 12,5 6000 -16000 
300x200 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0; 12,5; 13,0; 13,5; 14,0; 14,5; 15,0; 15,5; 16,0 6000 -16000 
300x300 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5, 11,0; 11,5; 12,0; 12,5; 13,0; 13,5; 14,0; 14,5; 15,0; 15,5; 16,0 6000 -16000 



Любое несанкционированное копирование, раскрытие или распространение материалов, 
содержащихся в данном документе (или приложениях к нему), строго запрещено. 14

Механические свойства

Наименование механического 
свойства 

Толщина, мм Нормы 
механических

свойств, не менее 

Ось 
образца Тип образца 

Категория для 
производства по СТО 

00186217-730 

Соответствие категории 
для ГОСТ 

min max ГОСТ 19281 ГОСТ 27772 

Временное сопротивление σB, Н/мм2 4,0 16,0 490 поперек плоский I или II - - -

Предел 
текучести σТ, Н/мм2 4,0 16,0 355 поперек плоский I или II - - -

Относительное удлинение δ5, % 4,0 16,0 21 поперек плоский I или II - - -

Изгиб на 180º 4,0 16,0 
отсутствие трещин, 

видимых 
невооруженным взглядом

поперек D = 2a - - -

KCU при минус 70 ºС, Дж/см2 4,0 16,0 34 поперек Тип 1, 2 или 3 
ГОСТ 9454  18 15, 18 -

KCU при минус 60 ºС, Дж/см2 4,0 16,0 34 поперек Тип 1, 2 или 3 
ГОСТ 9454  17 14, 17 -

KCU при минус 40 ºС, Дж/см2 4,0 16,0 39 поперек Тип 1, 2 или 3 
ГОСТ 9454  12 3, 12 2, 8 

КСV при минус 20 ºС, Дж/см2 4,0 16,0 39 поперек Тип 11, 12 или 13 
ГОСТ 9454  17 8, 17 5,12 

КСV при минус 40 ºС, Дж/см2 4,0 16,0 34 поперек Тип 11, 12 или 13
ГОСТ 9454 18 9, 18 6,13 

KCU +20 ºС после мех, старения, Дж/см2 4,0 16,0 34 поперек Тип 1, 2 или 3 
ГОСТ 9454 12,17, 18 12, 14,15, 

17,18 8,12,13 

Временное сопротивление разрыву 
сварного шва, σB, Н/мм2 4,0 16,0 465 Поперек ГОСТ 6996 12,17,18 - -

Примечание: 
Допускается снижение величины ударной вязкости и ударной вязкости после механического старения не более чем на 15 % на одном образце одной партии при условии, что среднее 
арифметическое значение результатов испытаний партии должно быть не ниже указанных норм. 



Любое несанкционированное копирование, раскрытие или распространение материалов, 
содержащихся в данном документе (или приложениях к нему), строго запрещено. 15

Пример спецификации на трубу марок стали 09Г2С и С355 по СТО 00186217-730-2023 
с двойной сертификацией
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Пример бирки и сертификата качества с двойной сертификацией трубы
по СТО 00186217-730-2023



Двойная сертификация 
горячекатаной трубы
Ст3сп и С255 по СТО 773
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На «Северстали» разработан СТО 00186127-773-2024, позволяющий производить 
при аттестации двойную сертификацию труб из марок Ст3сп и С255

№ 
п/п 

Марка 
и категория для 

заказа 
и производства 

Стандарт для 
заказа и 

производства

Марка и категория для 
сертификата 

ГОСТ 380 ГОСТ 27772

1 Ст3сп - 5 СТО 00186217-773 Ст3сп - 5 С255 - 4,5

Настоящий стандарт распространяется на производство профиля сварного стального гнутого 
замкнутого квадратного и прямоугольного сечения из стали марки  Ст3сп 5 категории по 
СТО 00186217-773-2024, с двойной сертификацией на марку С255 4,5, по ГОСТ 27772 
и Ст3сп 5 по ГОСТ 380, в горячекатаном состоянии, для производства строительных 
конструкций с аттестацией: 
• в марке Ст3сп с химическим составом по ГОСТ 380, по механическим свойствам согласно 

ГОСТ 14637;  
• в марке С255  по ГОСТ 27772;
• в технических требованиях по ГОСТ 30245;
• со стандартом на предельные отклонения по ГОСТ 30245.

Пример условного обозначения гнутого сварного профиля высотой 100 мм, шириной 100 мм, 
толщиной стенки 4,0 мм:

Профиль 100×100×4,0 ГОСТ 30245 ׀ С255 ГОСТ 27772\ст3сп ГОСТ 380 

Двойная сертификация трубы марок стали Ст3сп и С255 по 
СТО 00186217-773-2024 позволит унифицировать сортамент 
на вашем складе и избежать дополнительных затрат на 
переаттестацию для клиентов ЗМК
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Размеры профилей
Размеры профилей, мм Толщина стенки, мм Длина, мм 

100x100 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0 6000 - 16000
120x80 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0 6000 - 16000

120x120 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0 6000 - 16000
140x100 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0 6000 - 16000
150x100 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0 6000 - 16000
160x80 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0 6000 - 16000

140x110 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0 6000 - 16000
140x120 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0 6000 - 16000
140x140 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5: 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5;11,0; 11,5;12,0 6000 - 16000
150х100 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0 6000 - 16000
150x150 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5: 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5;11,0; 11,5;12,0 6000 - 16000
160х80 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0 6000 - 16000

160х100 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0 6000 - 16000
160x120 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5: 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5;11,0; 11,5;12,0 6000 - 16000
160x140 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5: 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5;11,0; 11,5;12,0 6000 - 16000
160x160 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5: 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5;11,0; 11,5;12,0 6000 - 16000
180х80 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0 6000 - 16000

180x100 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5: 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5;11,0; 11,5;12,0 6000 - 16000
180x140 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5: 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5;11,0; 11,5;12,0 6000 - 16000
180x180 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0 6000 - 16000
200x100 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0 6000 - 16000
200x120 4,0; 4,5; 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5: 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0, 11,5, 12,0 6000 - 16000
200x160 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5: 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0 6000 - 16000
200x200 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0; 12,5 6000 - 16000
230х100 8,0 6000 - 16000
240x120 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5: 8,0; 8 5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0 6000 - 16000
240x160 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0; 12,5 6000 - 16000
250x150 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8 5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0; 12,5 6000 - 16000
250x250 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0; 12,5; 13,0; 13,5: 14,0;14,5;15,0; 15,5; 16,0 6000 - 16000
260х130 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0 6000 - 16000
260х180 8,0 6000 - 16000
261х130 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0 6000 - 16000
300x100 5 0; 5 5; 6 0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8 5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0; 12,5 6000 - 16000
300x200 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5; 11,0; 11,5; 12,0; 12,5; 13,0; 13,5; 14,0; 14,5; 15,0; 15,5; 16,0 6000 - 16000
300x300 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5, 11,0; 11,5; 12,0; 12,5; 13,0; 13,5; 14,0; 14,5; 15,0; 15,5; 16,0 6000 - 16000
350х250 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10,0; 10,5, 11,0; 11,5; 12,0; 12,5; 13,0; 13,5; 14,0; 14,5; 15,0; 15,5; 16,0 6000 – 16000

Примечание: по согласованию потребителя с изготовителем допускается изготовление профилей других размеров.
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Механические свойства

Наименование механического 
свойства

Толщина, мм Нормы механических свойств
Ось образца Тип образца

Категория для 
производства по СТО 

00186217-773-2024

Соответствие категории 
для ГОСТ

Min Max Min Max ГОСТ 14637
Ст3сп

ГОСТ 27772
С255

Временное сопротивление σв, Н/мм² 4,0 16 380 4801

Поперек Плоский
I или II

- - -

Предел текучести σт, Н/мм² 4,0 16,0 245 - - - -

Относительное удлинение δ5, % 4,0 16,0 26 - - - -

Изгиб на 180⁰ 4,0 16,0 Отсутствие трещин, видимых 
невооруженным глазом Поперек D = 1,5a, где а –

толщина, мм - - -

KCU при минус 20⁰С Дж/см²
4,0 9,9 39

Поперек Тип – согласно 
Примечанию 2

5 5 -

10,0 16,0 29 5 5 -

KCU +20⁰С после мех. старения, 
Дж/см²

4,0 9,9 39
Поперек

Тип – согласно 
Примечанию 2

5 5 -

10,0 16,0 29 5 5 -

KCV при 0⁰С Дж/см² 4,0 16,0 34 Поперек (ГОСТ 27772) 5 - 4, 5

KCV при плюс 20⁰С Дж/см² 4,0 16,0 34 Вдоль (ГОСТ 14637) 5 5 -

KCV при минус 20⁰С Дж/см² 4,0 16,0 34 Поперек (ГОСТ 27772) 5 - 4, 5

Временное сопротивление разрыву 
сварного шва, σв, Н/мм2 4,0 16,0 Не менее 361 Поперек (ГОСТ 6996) Тип – согласно 

Примечанию 2 5 - -

Примечание:
1. Допускается превышение верхнего предела временного сопротивления не более чем на 50 Н/мм2 по сравнению с приведенными в таблице 3 при соблюдении остальных норм, а по согласованию

изготовителя с потребителем — без ограничения верхнего предела.
2. Испытания на ударный изгиб продукции с номинальной толщиной от 5 до 10 мм проводят по ГОСТ 9454 на образцах типа 2 или типа 3 (КСU) или типа 12 или 13 (КСV). Для продукции толщиной более

10 мм испытание на ударный изгиб проводят по ГОСТ 9454 на образцах 1 (KCU) или 11 (KCV). Испытание на ударный изгиб проката от 4,0 до 5,0 мм, прокатанного с минусовым предельным отклонением,
проводят на образцах шириной, равной фактической толщине проката. Испытания на ударный изгиб проката толщиной 10 мм, прокатанного с минусовым предельным отклонением, допускается
проводить на образцах шириной, равной фактической толщине проката.

normacs://normacs.ru/6mk?dob=45566.000150&dol=45622.838889
normacs://normacs.ru/6mk?dob=45566.000150&dol=45622.838889
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Эффект от двойной сертификации для металлотрейдеров
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Эффект от двойной сертификации для заводов металлоконструкций на примере 
«Северсталь Стальные решения»*

Параметры Значение Примечание

Общий объем закупки г/к листа ГК «Северсталь Стальные 
решения» в 2024 году 17 500 т

в т.ч. ПАО «Северсталь» (С255/С355 или ст3сп5/09Г2С-
15 с доп. требованием по ударной вязкости) 7 200 т проведение доп. испытаний не требуется

в т.ч. сторонний закуп (ст3сп, 09Г2С, 10ХСНД) 10 300 т
необходимо проведение доп. испытаний 
на ударную вязкость для переаттестации 
м/п на соответствие ГОСТ 27772

размеры партий стороннего закупа 1 – 10 т

~ количество партий для испытаний 1 030

средняя стоимость испытаний одной партии 16 000 руб.

средние затраты на испытания без учета трудоемкости 
отбора проб 16 480 000 руб.

Самое долгое и ответственное – это 
изготовление образцов (от каждой партии 
требуется отобрать по 3 образца, 
распаковав пачку и произведя раскрой по 
требованиям ГОСТ)

* - все приведенные цифры примерны и носят иллюстративный характер



• аналитика и новости металлообрабатывающих 
отраслей

• обмен экспертизой с участниками рынка
• обзоры ключевых выставок и конференций
• лучшие отраслевые кейсы 

vmeste.severstal.com

@vmesteseverstal

Присоединяйтесь!
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Контакты

en.kroitor@severstal.com

Евгения
Гринько

Руководитель проектов 
команды развития 
«Строительство»

Северсталь

+7 903 133-13-70
AVErmakov@agrupp.com

Алексей
Ермаков

Директор по 
маркетингу и развитию 

А ГРУПП

+7 921 253-25-92
vmnikiforov@severstal.com

Виктор
Никифоров

Начальник управления 
по закупкам и логистике

Северсталь Стальные 
решения



Спасибо
за внимание
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